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40 lat tradycji



Działalność firmy  RAKOCZY rozpoczęła się w 1968 roku 
w Nisku, gdzie założyciel zakładu Czesław Rakoczy uruchomił 
warsztat rzemieślniczy specjalizujący się w ślusarce budowla-
nej. Produkowane tam ogrodzenia, bramy i balustrady służą 
do dziś, świadcząc o solidności wykonania i wysokiej estetyce 
rzemieślniczej produkcji.

W roku 1970 firma RAKOCZY rozpoczęła wytwarzanie KO-
TŁÓW CO na paliwa stałe (węgiel, koks). Kotły wyprodukowane 
w niewielkim warsztacie, z trudno wówczas dostępnych mate-
riałów, ogrzewały domy naszych klientów nawet kilkadziesiąt lat.

Od 1975 r. firma wykonywała także sieci gazowe, przyłącza 
gazowe oraz wewnętrzne instalacje centralnego ogrzewania, 
zdobywając uznanie klientów solidnością i fachowym wy-
konaniem usług. Tym samym firma RAKOCZY przyczyniła się  
w znacznym stopniu do gazyfikacji Podkarpacia.

W 1991 r. po uzyskaniu atestu energetycznego Ministra 
Przemysłu i Handlu oraz Znaku Bezpieczeństwa, wydanego 
przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa, rozpo-
częła produkcję gazowych KOTŁÓW C.O. o mocach od 8 do 80 
kW. Jako producent kotłów gazowych do dziś jesteśmy obecni  
w setkach domowych kotłowni i obiektów użytkowych na te-
renie całej Polski.

W 1992 r firma RAKOCZY zaistniała jako spółka rodzinna, 
do spółki przystąpili synowie założyciela firmy.

W 1994 r. z uwagi na rosnące koszty gazowego ogrzewania 
budynków, rozpoczęliśmy produkcję nowych modeli kotłów na 
paliwa stałe. Kotły węglowe STK szybko zyskały uznanie klien-
tów dzięki wysokiej sprawności i ergonomii. Od tego czasu 
domeną firmy jest produkcja nowoczesnych, ekonomicznych 
KOTŁÓW C.O. spełniających oczekiwania najbardziej wyma-
gających klientów oraz wymogi ochrony środowiska i norm 
europejskich. 

W 2006 roku chcąc podołać nowym wyzwaniom, oraz  
w związku z planowanym poszerzeniem oferty firmy, otwo-
rzyliśmy zakład produkcyjny w Stalowej Woli na terenie Tarno-
brzeskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej.

Wychodząc naprzeciw oczekiwaniom rynkowym, na prze-
łomie  2009/2010 wprowadziliśmy nową jednostkę na paliwa 
stałe-kocioł na drewno o niebywale pojemnej komorze spala-
nia. Kocioł ma umożliwić spalanie dużych kawałków drewna 
nie obciążając użytkownika koniecznością jego nadmiernego 
rozdrabniania. MAXDREW jest zapowiedzią kierunku rozwoju, 
jaki firma Rakoczy obrała na najbliższe lata. Kładziemy nacisk 

na spalanie ekologiczne. W najbliższym czasie chcemy zaofe-
rować naszym klientom jeszcze bardziej zaawansowane tech-
nologicznie kocioł na paliwa odnawialne. Powstaje nowy pro-
dukt łączący w sobie uniwersalność i nowoczesne rozwiązania, 
umożliwiając alternatywne spalanie drewna i pelletu.

Firma RAKOCZY funkcjonując od blisko 40 lat w dwóch 
zgoła odmiennych ustrojach gospodarczych przeszła niełatwą 
drogę. Od małego warsztatu rzemieślniczego do nowoczesne-
go zakładu przemysłowego.

Obecnie posiadając nowoczesne zaplecze produkcyjne 
jesteśmy w stanie podołać każdemu wyzwaniu, dlatego roz-
poczęliśmy współpracę z wymagającymi odbiorcami z Unii 
Europejskiej. Dysponujemy cyfrowo sterowanymi maszynami 
renomowanych marek i wykwalifikowaną kadrą inżynierską. 
Posiadamy rozbudowany dział kontroli i wdrażania nowych 
rozwiązań technicznych. Prowadzimy własne badania spraw-
ności i parametrów energetycznych kotłów. Nowoczesny za-
kład i wieloletnie doświadczenie stawiają nas w gronie liderów 
na rynku producentów KOTŁÓW C.O. na paliwa stałe.

Cieszy nas coraz liczniejsze grono klientów, którzy docenia-
ją naszą zawodową pasję.

Nowoczesne kotły na tradycyjny opał

Nasza firma działa w oparciu o procedury jakościowe ISO 9001:2000. Wszystkie na-
sze kotły posiadają oznakowanie CE, które poświadcza iż spełniają wszelkie wyma-
gania prawne z zakresu bezpieczeństwa, oraz certyfikat UDT.
Ponadto kocioł GIGAR otrzymał Znak Bezpieczeństwa Ekologicznego wystawiony 
przez IChPW w Zabrzu.  

Wszystkie kotły projektowane są z wykorzystaniem programu Autodesk® Inventor™, 
który wspomaga sterowany cyfrowo proces wypalania i gięcia blach.  

Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze firmy CLOOS SCHWEISSTECHNIK GmbH  
zapewnia wysoką dokładność i wytrzymałość spoin, gwarantując długowieczną  
pracę kotłów i osiągniecie przez nich optymalnych parametrów użytkowych.



Kotły retortowe z podajnikiem  
na ekogroszekGIGAR

  Nominalna moc cieplna 19 kW 25 kW 38 kW 50 kW 75 kW

  Zakres regulacji mocy [kW] 15 - 19 20 - 25 30 - 38 39 - 50 51 - 75

  Powierzchnia grzewcza [m2] 1,7 3 4 5,5 8

  Pojemność wodna [dm3] 38 55 71 108 193

  Pojemność zasobnika [dm3] 175 253 253 356 751

  Orientacyjna powierzchnia ogrzewania [m2] 90-140 140-230 230-350 350-480 480-730

  Średnica czopucha [mm] Ø160 Ø160 Ø160 Ø160 Ø160

  Waga kotła [kg] 250 415 480 678 700

  Wymiary kotła [mm]

L 620 690 720 900 1000

L1 760 850 870 1100 1210

H 1070 1310 1310 1500 1750

S 1060 1090 1200 1200 1550

Sg 1100 1130 1250 1240 1600

Sk 470 490 570 620 770

Sz 560 570 570 580 700

Kocioł GIGAR jest zaawansowanym technologicznie pro-
duktem, dozującym paliwo za pomocą podajnika ślimakowe-
go. Wyróżnia się wysoką sprawnością cieplną i najlepszymi 
spośród kotłów węglowych parametrami ekologicznymi. Pre-
cyzyjnie utrzymuje nastawioną temperaturę w instalacji C.O.. 
Duża pojemność zasobnika zapewnia długą stałopalność kotła 
(2-5dni) i ograniczenie obsługi do minimum.

Paliwem podstawowym dla kotłów GIGAR jest węgiel 
kamienny typu groszek o granulacji od 5 do 25 mm. Do kotła 
powinno się stosować węgiel najwyższej jakości o tzw. niskim 
spiekaniu. Optymalne parametry węgla to: wartość opało-

wa min - 26 MJ/kg, zwartość popiołu - ok. 6%, spiekalność, 
R1 - ok. 16, zawartość siarki poniżej 0,8 %. Stosowanie opa-
łu nieodpowiedniej jakości może znacznie obniżyć sprawność  
i stałopalność kotła oraz powodować problemy z utrzymaniem 
odpowiedniej czystości wewnątrz komory spalania . 

Paliwo do kotła należy kupować od sprawdzonych do-
stawców, jeżeli nie ma pewności, co do danego paliwa, należy 
dokonać zakupu małej ilości i sprawdzić czy jest odpowiednie 
do kotła. Prawidłowo spalający się węgiel powinien pozostawić 
miękki popiół bez spieków. Węgiel załadowany do podajnika 
powinien być suchy.

Kocioł GIGAR otrzymał Znak  
Bezpieczeństwa Ekologicznego  
wystawiony przez IChPW w Zabrzu.
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* Szczegóły w karcie gwarancyjnej.

Pierwsze 
uruchomienie  

gratis

	 Ekonomiczne	spalanie	opału.

	 Najwyższy	komfort	użytkowania,	jednorazowy	załadunek	
wystarcza	na	kilka	dni	ciągłej	pracy	kotła.

	 Prosta	obsługa	i	łatwe	czyszczenie.

	 Bezdymne	spalanie,	urządzenie	przyjazne	środowisku.

	 Cicha	i	bezawaryjna	praca	podzespołu	podającego	
renomowanej	firmy	NORD.



POPTER DS
Z nadmuchem i elektronicznym sterowaniem, zapewnia-
jącym dokładne spalanie opału, utrzymywanie żądanej 
temperatury w instalacji C.O. i długą stałopalność. Komfort 
obsługi dla wymagających użytkowników. Zalecane do 
montażu w instalacjach z pompą obiegową C.O.

Zalety elektronicznego sterowania
pracą kotła:
•   łatwiejszy i szybszy rozruch kotła
•   zwiększona wydajność
•   wydłużenie czasu spalania
• możliwość stosowania różnych rodzajów paliw, 

oraz lepsze spalanie paliw gorszej jakości
•   stałe utrzymanie żądanej temperatury
•   sterowanie obiegową pompą C.O. i C.W.U.
• sygnalizacja o wzroście temperatury wody powyżej 

95°C i wypaleniu paliwa

POPTER D
Kocioł bez automatyki. Przystosowany do zamontowania 
mechanicznego miarkownika ciągu, utrzymującego żądaną 
temperaturę wody w instalacji C.O. wersja kotła zalecana do 
instalacji grawitacyjnych. 

	 Wysoka	sprawność	cieplna	oraz	niska	emisja	spalin.

	 Wygoda	załadunku	–	obszerne	drzwiczki	zasypowe.

	 Niewielkie	gabaryty	kotła	ułatwiające	montaż	w	kotłowni.

	 Komfortowe	czyszczenie,	dzięki	nowej	konstrukcji	kotła.

	 Regulacja	docisku	we	wszystkich	drzwiczkach.

	 Niezawodny	mechaniczny	przegarniacz	rusztu.

	 Możliwość	montażu	dmuchawy	z	lewej	lub	prawej	strony	kotła.

	 Stopki	do	poziomowania	kotła.

Kotły z dolnym spalaniem

  Nominalna moc cieplna 13 kW 17 kW 23 kW 29 kW 35 kW 45 kW

  Ciepło oddawane do pomieszczenia [kW] 0,5 0,75 1,1 1,3 1,8 2,2

  Orientacyjna pow. ogrzewanego obiektu [m2]* 80-130 110-170 150-230 190-290 230-350 300-450

  Średnica czopucha [mm] Ø160 Ø160 Ø160 Ø160 Ø220 Ø220

  Pojemność wodna [dm3] 42 52 62 73 87 105

  Pojemność  komory załadowczej [dm3] 32 43 53 70 91 126

  Waga kotła [kg] 198 228 258 289 346 415

Wymiary kotła [mm]

 H** 1135 1155 1155 1155 1295 1430

  H1** 890 910 910 910 1010 1145

S 400 450 450 550 550 650

     S1*** 590 640 640 740 740 840

L 470 510 600 600 725 765

L1 710 750 840 840 965 1005

Kotły węglowe z dolnym spalaniem są naszym sztandaro-
wym produktem, cieszącym się dużym uznaniem kilkunastu 
tysięcy użytkowników. Kotły POPTER serii D są uniwersalnym  
i bardzo ekonomicznym źródłem ciepła. 

Kotły z dolnym spalaniem są wysokoefektywne energe-
tycznie i ekologiczne, posiadają lepsze parametry od kotłów  
z górnym spalaniem. 

Paliwem podstawowym dla kotłów POPTER D i POPTER 
DS jest węgiel kamienny typu 31,32 sortyment orzech I, II, na 
którym kocioł uzyskuje najlepsze parametry energetyczne. Do-
puszczalne jest także stosowanie jako domieszek paliw zastęp-
czych takich jak: miał węglowy, drewno czy trociny. Nie należy 
w nich jednak spalać wilgotnego (nie sezonowanego) drewna.

gwarancja

 50
  miesięcy *

* Szczegóły w karcie gwarancyjnej.
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 *  Podane w tabeli orientacyjne powierzchnie ogrzewanego budynku mają jedynie charakter przybliżony i są podane przy stosowaniu paliwa pod-
stawowego. Przy stosowaniu paliw zastępczych należy wartości te skorygować. Przy wartości minimalnej przyjęto zapotrzebowanie na ciepło  
w wysokości 150 W/m2 a przy maks – 100 W/m2. Wysokość pomieszczenia 2,5m. Nie uwzględniono podgrzewania (C.W.U) ciepłej wody użytkowej.

 **  Wysokość H i H1 może być zwiększona o 20 mm (regulowane stopki poziomujące kocioł). Wysokość H dla kotłów D (bez sterownika): - 75 mm
 *** W przypadku montażu wentylatora po lewej stronie wymiar S1 zwiększa się o 85 mm. Szerokość S1dla kotłów D (bez sterowania): -100 mm

POPTER DS



Kotły z górnym spalaniem zostały skonstruowane na pod-
stawie kotłów węglowych POPTER serii D (stąd ich identyczny 
wygląd zewnętrzny), mają jednak inaczej skonstruowany we-
wnętrzny wymiennik ciepła, co zwiększa znacznie pojemność 
komory spalania i pozwala opalać  kocioł szeroką gamą paliw 
stałych.

POPTER z górnym spalaniem jest najbardziej uniwersalnym 
kotłem, może być bez przeszkód opalany węglem, drewnem  
w każdej postaci, a także koksem.

Kotły te ze względu na konstrukcję wewnętrzną są łatwiej-
sze w czyszczeniu (mają mniejszą powierzchnię wymagającą 
czyszczenia). Ich dodatkową zaletą jest bardzo duża komora 
załadowcza i głębokość paleniska (w kotle 24 kW mieszczą się 
kawałki drewna ok. 0,5 m długości). 

POPTER GS
Z nadmuchem i elektronicznym sterowaniem, zapewniającym 
dokładne spalanie opału, utrzymywanie żądanej temperatury 
w instalacji C.O. i długą stałopalność. Komfort obsługi dla wy-
magających użytkowników. Zalecane do montażu w instala-
cjach z pompą obiegową C.O.

Zalety elektronicznego sterowania
pracą kotła:
•   łatwiejszy i szybszy rozruch kotła
•   zwiększona wydajność
•   wydłużenie czasu spalania
• możliwość stosowania różnych rodzajów paliw, 

oraz lepsze spalanie paliw gorszej jakości
•   stałe utrzymanie żądanej temperatury
•   sterowanie obiegową pompą C.O. i C.W.U.
• sygnalizacja o wzroście temperatury wody powyżej 

95°C i wypaleniu paliwa 

POPTER G
Kocioł dostępny jest także w tańszej wersji - POPTER G, bez  
nadmuchu i sterowania, przystosowany do zamontowania 
miarkownika ciągu, który utrzymuje żądaną temperaturę w 
instalacji C.O. i wydłuża czas spalania opału (wskazany do 
grawitacyjnej instalacji C.O.). 

L

L1

S1
H

1

H

S

Przekrój poglądowy

* Szczegóły w karcie gwarancyjnej.

  Nominalna moc cieplna 10 kW 14 kW 18 kW 24 kW 30 kW 38 kW 48 kW

  Ciepło oddawane do pomieszczenia [kW] 0,4 0,7 0,9 1,3 1,5 2 2,4

  Orientacyjna pow. ogrzewanego obiektu [m2]* 60-100 90-140 120-180 160-240 200-300 250-380 320-480

  Średnica czopucha [mm] Ø160 Ø160 Ø160 Ø160 Ø160 Ø220 Ø220

  Pojemność wodna [dm3] 30 40 50 60 70 83 100

  Pojemność komory załadowczej [dm3] 30 43 57 71 93 116 183

  Waga kotła [kg] 152 193 222 252 279 336 403

Wymiary kotła [mm]

 H** 1065 1135 1155 1155 1155 1295 1430

 H1** 820 890 910 910 910 1010 1145

S 400 400 450 450 550 550 650

  S1*** 590 590 640 640 740 740 840

L 400 470 510 600 600 725 765

L1 640 710 750 840 840 965 1005

gwarancja

 50
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BLACHA
6 mm

Kotły z górnym spalaniem

	 Uniwersalność	w	stosowaniu	opału:	węgiel/drewno.

	 Duża	pojemność	i	głębokość	komory	spalania.

	 Wygoda	załadunku	–	obszerne	drzwiczki	zasypowe.

	 Niewielkie	gabaryty	ułatwiające	montaż	w	kotłowni.

	 Komfortowe	czyszczenie	dzięki	nowej	konstrukcji	kotła.

	 Regulacja	docisku	we	wszystkich	drzwiczkach.

	 Niezawodny	mechaniczny	przegarniacz	rusztu.

	 Możliwość	montażu	dmuchawy	z	lewej	lub	prawej	strony	kotła.

	 Stopki	do	poziomowania	kotła.

 *  Podane w tabeli orientacyjne powierzchnie ogrzewanego budynku mają jedynie charakter przybliżony i są podane przy stosowaniu paliwa pod-
stawowego. Przy stosowaniu paliw zastępczych należy wartości te skorygować. Przy wartości minimalnej przyjęto zapotrzebowanie na ciepło  
w wysokości 150 W/m2 a przy maks – 100 W/m2. Wysokość pomieszczenia 2,5m. Nie uwzględniono podgrzewania (C.W.U) ciepłej wody użytkowej.

 **  Wysokość H i H1 może być zwiększona o 20 mm (regulowane stopki poziomujące kocioł). Wysokość H dla kotłów G (bez sterownika): - 75 mm
 *** W przypadku montażu wentylatora po lewej stronie wymiar S1 zwiększa się o 85 mm. Szerokość S1dla kotłów G (bez sterowania): -100 mm

POPTER GS



  Nominalna moc cieplna 24 kW 30 kW 47 kW

  Ciepło oddawawne do pomieszczenia [kW] 1,3 1,5 2,4

  Orientacyjna pow. ogrzewanego obiektu [m2]* 90-140 140-200 200-260

  Średnia moc eksploatacyjna w systemie całodobowym [kW] 8 12 21

  Pojemność wodna [dm3] 72 100 133

  Pojemność komory załadowczej [dm3] 67 94 145

  Waga kotła [kg] 275 350 440

  Wymiary kotła [mm]

S 440 490 540

S1 630 680 730

H 1170 1250 1350

L 765 805 910

L1 1130 1170 1275

Kotły miałowe ERCONOMIK przeznaczone są do opalania 
miałem węglowym z możliwością stosowania innych paliw 
jak: węgiel, drewno czy trociny, lecz tylko w bardzo małych 
ilościach, dorzucanych w trakcie palenia miału na wierzch pa-
leniska. Kotły sprzedawane są tylko w wersji z wentylatorem 
nadmuchowym i sterownikiem mikroprocesorowym. Proces 
spalania przebiega pod nadzorem sterownika, dzięki czemu 
kocioł utrzymuje żądaną temperaturę wody, precyzyjnie kon-
troluje spalanie i steruje pracą pomp C.O. i C.W.U.

Do kotłów wymagane są kominy zabezpieczone przed nisz-
czącym działaniem spalin mokrych. Każdy kocioł wyposażony 
jest w demontowane ruszta żeliwne, które ułatwiają obsługę.

ERCONOMIK
Kotły miałowe ERCONOMIK są autorskim produktem na-
szej firmy. Niekonwencjonalna budowa wewnętrznego 
wymiennik ciepła i nowatorski system dostarczania po-
wietrza pozwalają na uzyskanie długiego czasu spalania 
taniego opału, jakim jest miał węglowy i w efekcie mini-
malizują koszty ogrzewania budynku. 

Kotły te zapewniają stałopalność ok. 24 godzin i rewela-
cyjne parametry spalania. Są ponadto bardzo ekologiczne, 
spalanie opału przez kotły ERCONOMIK jest tak dokładne, 
że nie widać dymu wydobywającego się z komina. Ich do-
datkową zaletą jest duża komora załadowcza która ogra-
nicza obsługę kotła  do jednego załadunku na 24 godziny. 
Kotły miałowe ERCONOMIK  są znacznie tańsze od kotłów 
z zasypem wielodobowym (kotłów na ekogroszek) mogą 
więc stanowić alternatywę dla tych, którzy pragną zaku-
pić niedrogo kocioł nie wymagający częstej obsługi.

Przekrój poglądowy
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pracy

BLACHA
6 mm

L

Kotły miałowe  
z zasypem dobowym

	 Bardzo	niskie	koszty	ogrzewania,	całkowite	spalanie	
taniego	paliwa	jakim	jest	miał	węglowy.

	 Załadunek	raz	na	24	godziny,	nie	wymaga	żadnej	
obsługi	po	rozpaleniu.	

	 Elektroniczne	sterowanie	optymalizuje	proces	spalania,	
umożliwiając	jednocześnie	sterowanie	temperaturą.

	 Bardzo	niska	emisja	zanieczyszczeń,	brak	widocznego	
dymu	z	komina.	

	 Wysoka	sprawność	cieplna.

 *  Podane w tabeli orientacyjne powierzchnie ogrzewanego budynku mają jedynie charakter przybliżony i są podane przy stosowaniu paliwa podsta-
wowego. Nie uwzględniono podgrzewania (C.W.U) ciepłej wody użytkowej.

ERCONOMIK



  Nominalna moc cieplna 16 kW 22 kW 32 kW

  Ciepło oddawawne do pomieszczenia [kW] 0,7 1,0 1,5

  Orientacyjna pow. ogrzewanego obiektu [m2]* 100-160 140-220 210-320

  Średnica czopucha [mm] Ø160 Ø160 Ø160

  Pojemność wodna [dm3] 59 70 83

  Pojemność komory załadowczej [dm3] 75 86 137

  Waga kotła [kg] 225 258 331

  Wymiary kotła [mm]

H* 970 1070 1070

H1** 803 903 903

S 408 448 548

L 692 692 792

L1 965 965 1065

Kocioł MAXDREW jest jednocześnie przyja-
zny środowisku z uwagi na odnawialne paliwo 
do spalania którego jest przeznaczony, oraz 
fakt że, przy spalaniu drewna powstają związki, 
które całkowicie włączają się w naturalny obieg 
substancji w przyrodzie. 

MAXDREW
To ekologiczny kocioł na paliwa stałe, skonstruowany 
z myślą o spalaniu drewna. Pojemna komora spalania  
i obszerne  drzwiczki załadunkowe umożliwiają pale-
nie dużymi kawałkami drewna, bez konieczności jego 
rozdrabniania. MAXDREW jest kotłem o prostej, ale do-
skonale przemyślanej konstrukcji co gwarantującej jego 
niezawodną pracę i dobre parametry spalania. Z myślą  
o maksymalnej wygodzie użytkowania wprowadzo-
no szereg nowych rozwiązań: m.in. otwieraną komorę 
przepływu spalin w celu ułatwienia czyszczenia. Nową 
konstrukcję zawirowywaczy spowalniającą wylot spalin  
z kotła, a tym samym gwarantującą lepszy odzysk ciepła. 
Kocioł wyposażony jest w solidny ruszt żeliwny, został 
przystosowany do pracy z miarkownikiem ciągu komi-
nowego. MAXDREW posiada dwa wyjścia zasilające C.O. 
i C.W.U. ułatwiające jego montaż w kotłowni. Doskonale 
nadaje się do zasilania instalacji grawitacyjnych.

Przekrój poglądowy
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Kotły z górnym spalaniem
do opalania drewnem

	 Komfortowe	spalanie	polan	o	długości	do	53	cm.

	 Duża	komora	spalania	(75	–	137	dm3	)	wydłużająca	czas	pomiędzy	załadunkami.	

	 Wygoda	załadunku	–	obszerne,	izolowane	drzwiczki	paleniskowe.

	 Nowatorska	konstrukcja	zawirowywaczy	spowalniająca	wylot	spalin.	

	 Bardzo	łatwe	czyszczenie	–	dzięki	otwieranej	komorze	przepływu	spalin.

	 Trwały	ruszt	żeliwny.

	 Stopki	do	poziomowania	kotła.

 *  Podane w tabeli orientacyjne powierzchnie ogrzewanego budynku mają jedynie charakter przybliżony i są podane przy stosowaniu paliwa pod-
stawowego. Przy stosowaniu paliw zastępczych należy wartości te skorygować. Przy wartości minimalnej przyjęto zapotrzebowanie na ciepło  
w wysokości 150 W/m2 a przy maks – 100 W/m2. Wysokość pomieszczenia 2,5m. Nie uwzględniono podgrzewania (C.W.U) ciepłej wody użytkowej.

 * * Wysokość H i H1 może być zwiększona o 20 mm (regulowane stopki poziomujące kocioł).
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* Szczegóły w karcie gwarancyjnej.

MAXDREW

Popiół - minerały

CO2

Zapotrzebowanie 
na minerały
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Zawory mieszające czterodrogowe z automatyczną (w połącze-
niu z regulatorem pogodowym) lub ręczną regulacją zabezpieczają  
kocioł przed korozją powstającą wskutek obniżenia temperatury 
wody w wymienniku kotła, przez zmieszanie jej z chłodniejszą wodą 
powracającą z instalacji C.O.  

Stanowią niezbędne uzupełnienie każdej nowoczesnej instalacji 
grzewczej, znacząco podwyższając sprawność całego układu. Dzięki 
zastosowaniu zaworów czterodrogowych uzyskujemy wyższą tem-
peraturę wody w kotle i niższą w obiegu instalacji C.O.

Zawór ten umożliwia utrzymywanie temperatury pracy kotła 
powyżej 60°C, czyli powyżej tzw. punktu rosy - zapobiegając tym 
samym wykraplaniu się wody ze spalin i paliwa. Likwiduje to niemal 
całkowicie zjawisko korozji stalowego wymiennika kotła.

Zamontowanie zaworu daje możliwość płynnej regulacji tem-
peratury wody w instalacji C.O., przy zachowaniu odpowiednio 
wysokiej temperatury na kotle. W zależności od potrzeb istnieje 
możliwość ustawienia określonej temperatury na instalcji np 40°C. 
Powyższe rozwiązanie jest szczególnie przydatne w okresie wios-
sennym i jesiennym, gdy nie chcemy „przegrzewać” pomieszczeń 
w budynkach. Instalując zawór czterodrogowy w instalacji C.O. nie 
tylko przedłużamy żywotność kotła, ale dodatkowo obniżamy koszty 
ogrzewania przez zmniejszenie zużycia paliwa.

Zalecane usytuowanie zaworu w instalacji pokazuje powyższy 
schemat. Dostępne wielkości zaworów: 1”, 5/4”, 6/4”, 2”.

	 Stała	praca	kotła	z	temperaturą	min.	600C	-	
likwiduje	proces	„pocenia	się	wewnątrz	kotła”		
i	korozję	wymiennika	ciepła.

	 Płynna	regulacja	wody	w	instalacji	C.O.	
–	możliwość	ustawienia	odpowiedniej	
temperatury	wody	w	instalacji	c.o.	np	400C

	 Możliwość	podłączenia	bojlera	C.W.U.	
bezpośrednio	do	obiegu	kotłowego	–	
zachowanie	priorytetu	ciepłej	wody.	

	 Magazynowanie	nadmiaru	ciepła	w	kotle	–	
wydłużenie	czasu	pomiędzy	załadunkami	
paliwa.

	 Ograniczenie	odbioru	ciepła	przez	instalacje	
C.O.	–	ograniczenie		zużycia	paliwa	i	wydłużenie	
czasu	pomiędzy	załadunkami.

	 Oszczędność	nawet	kilkuset	złotych	w	sezonie.	

	 Korzystny	stosunek	ceny	zakupu	urządzenia	do	
wielu	zalet	wynikających	z	jego	zastosowania.

Miarkownik ciągu kominowego 

Miarkownik ciągu kominowego (regulator paleniskowy) służy do 
sterowania pracą kotła na paliwo stałe jako alternatywa dla sterowni-
ków elektronicznych. Głowica termostatyczna miarkownika, w zależ-
ności od temperatury wody w kotle, otwiera lub przymyka ruchomą 
klapę (przy pomocy dźwigni i łańcuszka) regulujacą dopływ powietrza 
do komory spalania. Płynny zakres regulacji temperatury i wysoka ja-
kość wykonania zapewnia komfortową obsługę kotła i duże oszczęd-
ności paliwa. 

AKCESORIA

Stosowany jest do kotłów z żeliwnym paleniskiem retorto-
wym wraz z podajnikiem ślimakowym. Regulator ST-37 utrzy-
muje temperaturę zadaną kotła, sterując pracą ślimakowego 
podajnika paliwa i wentylatora nadmuchowego. Posiada funk-
cję sterowania pompą obiegową C.O. i pompą C.W.U. Istnieje 
możliwość podłączenia dodatkowego regulatora pokojowego, 
umożliwiając zmiany temperatury z pomieszczenia, w którym 
regulator się znajduje.  

Zastosowanie sterownika ST-37 w kotle retortowym  
GIGAR zapewnia najwyższy komfort użytkowania i sprawność 
urządzenia ponad  86%. 

Zastosowanie elektroniki gwarantuje łatwiejszy i szybszy 
rozruch, zwiększa wydajność i wydłuża stałopalność kotła. 
Umożliwia spalanie gorszej jakości paliw stałych z lepszym 
efektem oraz podnosi komfort obsługi urządzenia. 

Sterownik  ST-37Sterownik  ST-72

Mikroprocesorowy sterownik ST-72 wyposażony jest w wy-
swietlacz LCD – to nowa generacja sterowników. Steruje pracą 
pompy obiegowej, pompy C.W.U. oraz wentylatorem (reguluje 
prędkość obrotów). Ponadto istnieje mozliwość dogodnego pod-
pięcia do sterownika regulatora pokojowego korzystając z wyj-
ścia chinch.

Wszystkie informacje przekazywane są użytkownikowi na 
wyświetlaczu w kontekstowym menu, dzięki czemu obsługa ste-
rownika zmiana funkcji jest bardzo prosta i wygodna.

Urządzenie ST-72 posiada funkcję wyświetlania komuni-
katów alarmowych informujących o błędach pracy kotła, oraz 
szereg zabezpieczeń: czujnik bimetaliczny zabezpieczający przed 
przegrzaniem kotła, alarm uszkodzenia czujnika, alarm przekro-
czenia temperatury i inne.

Zawór czterodrogowy mieszający

Wentylator RV-14
Wentylatory typu RV-14 w różnych wersjach montowane są do 

naszych kotłów. Urządzenia te służą do nadmuchiwania powietrza 
do komory paleniskowej w zależności od nastawionej temperatu-
ry - regulując i podtrzymując proces spalenia. Wentylator wtłacza 
powietrze do kanału przelotowego znajdującego się w dolnej części 
kotła pod rusztem wodnym. Kanał przelotowy daje możliwość za-
montowania dmuchawy z lewej lub prawej strony kotła. To rozwią-
zanie jest dużym ułatwieniem w przypadku konieczności montażu 
kotła blisko ściany. Elementem łączącym wentylator z kotłem jest 
złączka wentylatora znajdująca się w komplecie. 

W kotłach retortowych Gigar montowane są wentylatory  
RV-12, o podobnej konstrukcji. Wentylatory te posiadają dodatkowo 
przysłonę ograniczającą ilość dostarczanego powietrza bez koniecz-
ności zmiany ustawień sterownika, pozwalając jeszcze precyzyjniej 
wyregulować dopływ powietrza. 

W kotłach miałowych typu Erconomik z uwagi na konieczność 
dostarczania większej ilości powietrza przy spalaniu miału węglo-
wego, montowane są wentylatory RV-06 o większej mocy zna-
mionowej, które są w stanie wtłoczyć nawet 350 m3 powietrza na 
godzinę.

	 Dostarczanie	określonej	porcji	powietrza	w	zależności	
od	zapotrzebowania	–	nawet	do	200	m3	/ha.,	przy	
niskim	zużyciu	prądu.	

	 Znaczne	ułatwienie	rozpalania	w	kotle.																									

	 Dokładniejsza	kontrola	temperatury	w	komorze	
spalania.	Z	chwilą	osiągnięcia	zadanej	temperatury	
domyka	się	klapka	wentylatora,	odcinając	dalszy	
dopływ	powietrza.	



RAKOCZY  STAL  SP.J.
37-450	Stalowa	Wola,	ul.	Kazimierza	Mireckiego	5
tel.		(015)	813-69-69,			fax.	(015)	813-79-79
e-mail:	biuro@rakoczy.pl

W	celu	ulepszania	swoich	wyrobów	firma	Rakoczy	Stal	Sp.J.	zastrzega	sobie	prawo	wprowadzania	zmian	bez	uprzedzenia.	Wszelkie	informacje	zamieszczone	w	folderze,	specyfikacje,	zdjęcia,	opisy,	
rysunki	lub	parametry	techniczne	nie	stanowią	oferty	w	myśl	art.66	i	następnych	Kodeksu	Cywilnego.
Folder	ma	charakter	jedynie	informacyjny.	W	przypadku	sprzedaży	konsumenckiej	zawarte	w	nim	informacje	nie	stanowią	zapewnienia	w	rozumieniu	art.4	ust	3	z	dnia	27	lipca	2002	r.

Przedstawiciel	handlowy
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